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Descripcion del producto

Ventajas del equipo 

Con dos cabezales de nuevo desarrollo, la TS100-1600 ofrece alta calidad, alta productividad y un 
funcionamiento estable como impresora de inyección de tinta por transferencia de sublimación. Alcanza 
una velocidad de impresión casi el doble que la de las máquinas textiles convencionales * .

Además de la NCU (Unidad de Comprobación de Inyectores), el NRS (Sistema de Recuperación de 
Inyectores) y el MAPS4 (Mimaki Advanced Pass System4), que permiten una impresión estable y de 
alta calidad, se incorporó el DAS (Sistema de Ajuste de Puntos) en las nuevas impresoras de la serie 
100. La corrección de la posición de los puntos y la alimentación, que antes requería mucho tiempo y 
esfuerzo manualmente, ahora se puede realizar automáticamente, reduciendo la carga de trabajo del 
operador..

Modelo de entrada todo en uno que puede gestionar todo, desde la creación de muestras hasta la 
producción de lotes grandes.
Impresión de alta velocidad de hasta 70 m²/h para una alta productividad
Impresora con operatividad mejorada utilizando la tecnología integral de Mimaki
Compatible con los dos tipos de software RIP originales de Mimaki para garantizar impresiones 
hermosas y facilidad de uso



Combination of 

upgraded  

Variable print function

Template

HANA

4
Name Number

Individual

variable information

Variable

data

TARO

26

HANA 4

TARO 26

Print
Start

Reduced by 25%

PDF

PDF

Increases RIP 
processing 

1.6m width Sublimation transfer inkjet printer entry model

■Much smoother gradation expression with 16-bit rendering 

■Color 

■Parallel RIP

*8-bit rendering is used depending on the file format or color space.

16-bit rendering8-bit rendering

More Advanced Textile RIP Software 

for Professional Use

Color replacement

function

Selectable software You can choose either RasterLink7 or TxLink4 in order to suit your jobs.

And more…

Specifications settings on one screen
Displays pop-up window at an error

Item

Dye 
sublimat

Supplies

Blu

Flushing liquid 03 Bottle

SB610-

BLT-BA 
 1000 ml bottle

 1L bottle

Flushing liquid 03 Cartridge FL003-Z-22  220 ml cartridge

Color Item code RemarkItem TS100-1600

Print head On-demand piezo head (2staggered layout)

Printing resolution 360 dpi, 600 dpi, 720 dpi, 900 dpi

Maximum drawing width 1,610 mm (63 in)

1,620 mm (64 in)Media Maximum width

Thickness

Roll diameter φ250 mm or less

Roll weight 45 kg (99 lb) or less

Ink set 4C (BL,M,Y,K)

Ink Type SB610 (BL,M,Y,K)

Capacity 1000 ml bottle

Interface USB2.0 / Ethernet

Power Single-phase AC100-120V/AC200-240V±10%

50/60Hz±1Hz　

Power consumption 

Specifications

Ethernet 

supported Operationa
l 

AC100V: 1,440W or 

less x1 / 

DISTRIBUIDOR AUTORIZADO

Te hace fácil un impresor experto

DISTRIBUIDOR AUTORIZADO

The function to adjust automatically the dot position and the feed amount 

that a�ect print quality as the standard equipment.

Improper dot position Overlap/Black streaks 
(Insu�cient feeding amount)

Gap/White streaks

(Excessive feeding amount)

Entry model of excellent balance 

of operation performance, image quality, speed, and cost.

It is a powerful model 

which realized the double 

print  speed of that of 

*1: When compared to our previous models for textile apparel application

    : JV150-160 (equipped with water-based sublimation ink) and TS30-1300 

Uniform dot sizes 3 dot sizes

After changing a media and a printing 

condition, 

Low cost but very versatile printer which can 

(Dot Adjustment System)
Common features of Mimaki "100 series" 

products for safety and stability

Minimum ink size 5pl 
Beautiful print of less granularity feeling

NCU/NRS
employed to monitor missing nozzlesa

TS100-1600 can 

di�entiate to jet 

into  5/13/19 pl of 

The sensor automatically 

detects the condition of 

nozzles. 

When the NCU (Nozzle Check 

Common features of Mimaki "100 series"

 products for safety and stability

MAPS 
functionality 
reduces 
banding

 (Image)

Normal dots

 (Image)

Variable dots

MAPS functional image

■MAPS：OFF ■MAPS：ON

Mimaki genuine dye sublimation ink  Sb610

High-density ink that dramatically improves 

the beauty of prints on polyester materials

The high-density and 

fastness ink provides 

vivid  colors and high 

color reproducibility 

which is

Mimaki's dye sublimation ink 

using 1000ml bottles for the 

1st time, reducing replacement 

frequency and cost.

New! 1000ml Bottle

Double print 

The Sb610 has obtained the "ECO PASSPORT" certification 

as defined by the Oeko-Tex International Community based in 

Switzerland. "ECO PASSPORT certifies that the dyes and 

pigments used to color textile products, as well as the 

chemicals used to add functionality, do not contain harmful 

ingredients.This is a certification by a third-party organization 

that certifies the world's highest level of safety, which also 

complies with the European REACH regulation.We have led 

the industry in the development of inkjet printers and inks 

that reduce environmental 

impact.We will continue to strive 

to provide products and 

services that reduce 

environmental impact and are 

safe and secure, along with high 

quality printing technology.

The Sb610 dedicated to the environment 

and safety of products and production sites

Variable dots

Large

Middle

Small

Super Draft

360×600 2P Bi

540
×36Draft

360
×90
HighSpeed

360
×90
0 4P Stand

ard

720×

900 
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19
8.2

9.3

36.7

36

46

70
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Double 

It is the function to 

print a dedicated 

DAS
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Vista Superior

4
 m

ts

6 mts

CAJA DE EQUIPO

Vista Frontal

2
.3

 m
ts

6 mts

CAJA DE EQUIPO

2
.3

 m
ts

CAJA DE EQUIPO

Vista Lateral Der

4 mts

CAJA DE EQUIPO

Diagrama para instalar equipo.  

Área de cuarto de Impresión.

6 mts

2
.3

 m
ts

300x90x100 cm

AIRE ACONDICIONADO

8 000 BTU/hr

D i m e n s i o n e s y v a l o r e s .

Marca :

Modelo:

Dimensiones de empaque:

Regulador necesario: 

Aire acondicionado:

Energía eléctrica:

Humedad Relativa:

Temperatura:

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

__________________________

MIMAKI

TS 100- 160 

85cmx 148cm x 295 cm

110 V O 220V AC  -  3 KVA

8000 BTU

110-220 V AC  - 60 Amp x fase

 35 - 65% HR (No Cond.)

Temperatura 20° - 25° C

EMPAQUE

TS100-160

Impresión Sublimacion

REGULADOR

CAJA DE EQUIPO

6 mts

Área de cuarto de Impresión.

2
.3

 m
ts

REGULADOR

AIRE  ACONDICIONADO

Departamento Técnico

4 m
ts

4 m
ts

Valor en Ohms 
0.2 a 0.8 Ω 

TIERRA 
FISICA

Conector 
3 polos

con Tierra

3 KVA
110 o 220V AC 

60Hz

REGULADOR CONEXIÓN TIERRA FISICA

TIERRA 
FISICA

TS100-160
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TS 100-160

110-220V AC - 3KVA  

  110-220V AC 60AMP X FASE 

Temperatura 20°C a 25°C  



Tinta LUS 170 y LUS 175 para UCJV330-160

Datos importantes
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Tinta Sb610  para TS100-160 en botella

Departamento Técnico

Colores Disponibles 
Blue Magenta Yellow 

Black|

Con CHIP

Presentación
de 1000ml en botella

CARACTERISTICAS

Proceso de transferencia 

Funcionamiento de impresion

La tinta de sublimación de alta densidad mejora drásticamente la calidad de impresión 
en poliéster.

La tinta se fija al tejido de poliéster mediante sublimación a altas temperaturas. La 
combinación de tinta y tecnología de la máquina permite una impresión por sublimación 
directa rentable y ecológica. La impresión por transferencia por sublimación también 
está disponible en tejidos de poliéster con colores vivos y nítidos. Se ofrecen diversas 
tintas negras para producir sutiles diferencias en los tonos de negro.
Mimaki ha obtenido la certificación "ECO PASSPORT" de la asociación internacional 
OEKO-TEX®, con sede en Suiza, a través del Centro de Evaluación de Calidad 
Nissenken, para sus tintas de sublimación "Sb54/310/410/411/610/MLSb510" y 
"Sb320/420/MLSb520".
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Materiales PVC, Lonas Vinil, Lona Backlite,Mats. con tratamiento PVC

Materiales para impresión CJV200-160 
Los materiales permitidos en impresora CJV330-160 de Mimaki flexibles   

 menores a 1mm. 

Material, papel de sublimación

1mm
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Papel para Transferencia e Impresión de Tintas de Sublimación Base Agua,
 100 g de peso, Especial para Telas/Tejidos Textiles (Sticky Version), 
Secado Rápido, Compatible para Transferencia a Través de 
Planchas Planas o Equipos Cilíndricos (Calandras).

Tipos de papel

Podemos encontrarnos diferentes tipos de papeles de sublimación. 
Dependiendo del tiempo de secado podemos encontrar

Papel de secado lento
Papel de secado medio
Papel de secado rápido
También podemos encontrarnos papeles de diferentes gramajes y calidades. 
El gramaje del papel se puede sentir fácilmente en el grosor de nuestra hoja 
y especialmente cuando la imprimimos. Y puedes estar preguntándote, 
¿influye el gramaje en la calidad del papel? Y nosotros te respondemos: 
efectiviwonder. Cuanto más gramaje tenga el papel, mayor calidad de impresión.
 Esto se debe a que el papel puede absorber más tinta y, por tanto, obtenemos 
una mejor transferencia.

Sin embargo, esto no significa que necesites el papel de mayor gramaje para 
sublimar, pues dependerá de la superficie a sublimar (por ejemplo, el textil 
necesitará menor definición).
A continuación, te dejamos una tabla que te lo aclara:



Tiene bajo costo de producción y bajo consumo de energía 

Velocidad de Impresión.

Velocidad y costo de impresión
La velocidad de impresión de la impresora UCJV330-160 de Mimaki es de 

Hasta 46 m2/h. 
con configuración de color 

 Blue   Magenta   Yellow   Black

Función de impresion  variable

Tiene bajo costo de producción y bajo consumo de energía 

Costo de Tinta

Desde $27.31m²

Costos basados en uso y desperdicio por limpieza,
estos costos pueden variar segun el arte y calidad 
que se imprima mas el costo de tinta actual.
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Funciones de Impresión 
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Aplicaciones  
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Aplicaciones  

VESTIDO                                               COLCHAS
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